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Bedienungs und Wartungsanleitung



KAPITEL 1
Identifizierung des “Betriebshandbuchs”

Das Betriebshandbuch ist eine vom Hersteller der Maschine ausgestellte Unterlage.
Diese Unterlage ist angemessen gekennzeichnet, um die Zuriickverfolgbarkeit und/oder die spdtere
Bezugnahme zu gewahrleisten.

Alle Reproduktions- und Verbreitungsrechte dieses Handbuchs und der genannten und/oder beigestellten
Unterlagen sind vorbehalten.

Aufgabe des Betriebshandbuchs

Das Betriebshandbuchs hat die Aufgabe, den Kunden und dem an der Maschine beschaftigten Personal die
fur die korrekte Installation, den korrekten Gebrauch und die Aufrechterhaltung der optimalen
Betriebsbedingungen derselben notwendigen Informationen zu liefern, unter besonderer Beriicksichtigung

der Sicherheitsbedingungen.

Allgemeine Hinweise und Haftungseinschrankungen des Herstellers

Jede Interaktion zwischen Bediener und Maschine im Rahmen des vorgesehenen Gebrauchs und (ber den
gesamten Lebenszyklus derselben wurde vom Hersteller bei der Entwicklung, dem Bau und dem Verfassen
des Handbuchs griindlich analysiert. Trotzdem wird darauf hingewiesen, dass fiir einen sicheren Betrieb der
Maschine Erfahrung, eine korrekte Ausbildung und insbesondere Umsichtigkeit des an der Maschine
arbeitenden Personals erforderlich ist. Diese letzten Voraussetzungen sind wahrend jeder Betriebsphase der
Maschine unentbehrlich, wie auch das aufmerksame Lesen dieses Handbuchs.

Das Nichtbeachten dieser Vorsichtsmassnahmen oder im Handbuch enthaltener spezifischer Warnhinweise
sowie das Betreiben der Maschine durch ungeeignetes Personal verletzen samtliche Sicherheitsvorschriften
betreffend die Entwicklung, den Bau und den vorgesehenen Einsatz der Lieferung und entbindet den
Hersteller von jeglicher Haftung fiir Personen- oder Sachschdden. Der Hersteller haftet folglich nicht fiir die
Folgen des Nichtbeachtens der in diesem Handbuch enthaltenen Sicherheitsvorschriften durch den
Anwender.

Bezugsnormen
Beim Verfassen des Handbuchs wurden die Vorschriften folgender Normen und Richtlinien befolgt:

- Anlage "I" zur Richtlinie 89/932/EWG und darauff. Abdnderungen: Punkt 1.7.4;
- UNIEN 292/2 — 1992, Punkt 5.5



KAPITEL 2
Lesen und Verwendung des Betriebshandbuchs

Aufbewahrung des Handbuchs

Dieses Handbuch stellt ein Teil der Maschine dar und muss daher (ber die gesamte Lebensdauer der

Maschine aufbewahrt und nachgeschlagen werden. Beim Weiterverkauf der Maschine ist es dem neuen

Besitzer auszuhandigen.

Weitere Exemplare des Handbuchs kénnen beim Hersteller mittels regularer Bestellung angefordert werden.

Fir den einwandfreien Zustand des Handbuchs sind bei der Aufbewahrung folgende Hinweise zu beachten:

- Beim Nachschlagen darauf achten, dass das Handbuch nicht beschadigt wird. Insbesondere sollte das
Handbuch nicht nachlassig behandelt und nach dem Gebrauch wieder an den Aufbewahrungsort
gebracht werden;

- Auf keinen Fall Seiten des Handbuchs herausreien oder neu schreiben. Etwaige Erganzungen miissen
beim Hersteller angefordert werden;

- Das Handbuch vor Feuchtigkeit, Warme und anderen Umgebungseinfliissen geschiitzt aufbewahren, die
zu einer Beschadigung desselben fiihren kdnnen.

Begriffsdefinition

GemaB der Maschinenrichtlinie EWG 89/392 und darauff.

Aktualisierungen werden folgende Begriffsdefinitionen gegeben:
Bediener: Die mit dem Bedienen, dem Einstellen sowie mit der
ordentlichen Maschinenwartung und —reinigung beauftragte/n Person/en
Anwender: Die fiir die Maschine verantwortlichen Personen/Behorden und
/oder deren Eigentimer.

Identifizierungsdaten des Maschinenherstellers und Anbringung des
CE-Kennzeichnungsschilds

Die Identifizierung des Herstellers der Maschine erfolgt gemaB der geltenden Gesetze mittels der
FOLGENDEN URKUNDEN:

- Konformitatserklarung

- CE-Kennzeichnung

- Betriebshandbuch

Ein an der Maschine angebrachtes spezielles Schild (Abb.1) enthalt untilgbar die die CE-Kennzeichnung

betreffenden Informationen:

Es ist verboten, das Schild mit der “CE-Kennzeichnung” zu entfernen und/oder es durch andere
Schilder zu ersetzen. Falls das Schild mit der “CE-Kennzeichnung” beschadigt oder von der
Maschine abgel6st ist oder wenn das das Schild befestigende Herstellersiegel entfernt wurde, hat
der Kunde zwingend den Hersteller zu informieren.



KAPITEL 3

GARANTIESCHEIN

Der Hersteller verpflichtet sich gegeniiber dem Kunden oder Vertragshandler zur Gewahrleistung der
Funktionstlichtigkeit der Bauteile, die die den Gegenstand der Garantie darstellende Maschine bildenden.
Die Garantie hat eine Dauer von 12 (zwolf) Monaten ab Versanddatum oder Datum der Direktiibergabe der
Maschine.

Von der Garantie ausgeschlossen sind alle dem normalen VerschleiB ausgesetzten Maschinenteile, d.h.
Bauteile, die bei Gebrauch einem konstanten unaufhaltbaren VerschleiB ausgesetzt sind:

A.

B.

—

Elektrische Widerstdande — Teflon - Dichtungen — Haubenoffnungskolben — SchweiBmembran — Luftfilter
— Offilter — Olwechsel — Pumpenfliigel.

Bei Einsendung der Vakuumpumpe einer durch die Garantie gedeckten Maschine an den Hersteller
wegen Saugproblemen oder Betriebsstérungen behalt sich der Hersteller das Recht vor zu (berpriifen,
ob Fremdkoérper (Flissigkeiten, feste Korper, Saucen, usw.) angesaugt wurden: Falls solche
Fremdkorper angesaugt wurden, werden dem Kunden die Reparatur- und Arbeitskosten reguldr in
Rechnung gestellt, da das Problem nicht auf Fabrikationsmangel, sondern auf Nachlassigkeit des Kunden
beim Gebrauch zuriickzufiihren ist.

Eventuelle Stérungen einer durch die Garantie gedeckten Leiterplatte der Schaltung missen vor der
Ubersendung einer Ersatzplatte durch den Hersteller Uberprift ~ werden. Eine
Stromspannungsschwankung, Uberstrom und eine Stérung des Stromnetzes kénnen zu Beschadigungen
fihren, die nicht dem Hersteller zuzuschreiben sind, da es sich um keine Fabrikationsmédngel handelt.
Eventuelle Stérungen der pneumatischen, strukturellen und mechanischen Bauteile werden kostenlos im
Rahmen der Garantieleistung behoben.

Wahrend der Garantiefrist werden dem Kunden fiir unter die Garantieleistungspflicht fallende
Reparaturen und Ersetzungen keine Materialkosten, wohl aber die Lohnkosten in Rechnung gestellt.
Wahrend der Garantiefrist werden fiir aus verschiedenen Griinden nicht durch die Garantie gedeckte
Eingriffe die ausgewechselten oder reparierten Teile sowie die entsprechenden Lohnkosten in Rechnung
gestellt. Fiir die Entsendung unserer Techniker zum Kunden (auf dessen Antrag) werden die Reisekosten
vollstdndig dem Kunden in Rechnung gestellt, und zwar unabhéngig von der Eingriffsursache.

Die Reparaturen und/oder Ersetzungen an den Maschinen werden sowohl wéhrend der Garantiefrist als
nach Ablauf der Garantie beim Hersteller durchgefiihrt. Wir spezifizieren, dass keine Versand- und
Transportkosten fiir Hin- und Ricksendung erstattet werden.

Das dem Hersteller wahrend der Garantiefrist oder nach Ablauf derselben (ibersandte Material muss
zwingend frei Hersteller ibersandt werden.

Unfrei eingesandtes Material wird nicht angenommen.

Die Garantie auf defekte Bauteile (Pumpe, Leiterplatte, usw.) verféllt, wenn der Kunde wahrend der
Garantiefrist selbst versucht hat, diese Teile zu reparieren, oder andere Eingriffe an denselben
vorgenommen hat. Der Hersteller hat unmissverstandlich die Aufgabe, diese Funktion auszutiben.

Es ist verboten, das Schild mit der "CE-Kennzeichnung” zu entfernen und/oder durch andere
Schilder zu ersetzen. Falls das Schild mit der "CE-Kennzeichnung” beschéadigt oder von der
Maschine geldst ist oder wenn sich das das Schild an der Maschine befestigende
Herstellersiegel gelost hat, hat der Kunde zwingend den Hersteller zu informieren.



KAPITEL 4

Allgemeine Unfallverhiitungsvorschriften

Insbesondere folgende Vorschriften sind zu befolgen:

- Die metallenen Teile der Verpackungsmaschine nicht mit nassen oder feuchten Handen bertihren.

- Nicht am Netzkabel oder am Gerat ziehen, um den Netzstecker aus der Steckdose zu ziehen.

- Nicht zulassen, dass die Verpackungsmaschine ohne Beaufsichtigung von Kindern oder unfahigen
Personen bedient wird.

- Die elektrische Sicherheit des Gerdts ist nur gewadhrleistet, wenn das Gerat unter Beachtung der
geltenden elektrischen Sicherheitsvorschriften an eine leistungsfahige Erdungsanlage angeschlossen ist.
Es ist sicherzustellen, dass diese grundlegende Voraussetzung erfilllt ist. Bei Zweifel ist die Anlage durch
einen qualifizierten Elektriker Gberpriifen zu lassen. Der Hersteller haftet nicht fir eventuelle Schaden,
die auf eine fehlende oder unwirksame Erdungsanlage zurtickzufiihren sind.

- Bei einer mdglichen Beschadigung der Erdung muss die Maschine auBer Betrieb gesetzt werden, um zu
verhindern, dass sie unbeabsichtigt oder ungewollt eingeschaltet wird.

- Immer den geltenden Sicherheitsgesetzen entsprechende Schutzsicherungen geeigneter Starke und mit
geeigneten mechanischen Eigenschaften verwenden.

- Keine reparierten Sicherungen verwenden und keinen Kurzschluss zwischen den an den
Sicherungshaltern vorhandenen Anschliissen herstellen.

- Das Netzkabel der Verpackungsmaschine darf nicht vom Anwender ausgewechselt werden. Wenn das
Kabel beschéadigt ist oder ausgewechselt werden soll, ist der Hersteller der Maschine zu kontaktieren.

- Das Kabel nicht in die Nahe der heiBen Maschinenteile bringen.

- Die Maschine immer ausschalten und den Netzstecker ziehen, bevor allgemeine Reinigungsarbeiten oder
die Maschinenwasche durchgefiihrt werden.

- Die Maschinenverkleidung, Tafeln und Bedienelemente mit einem trockenen oder mit einer leichten
Reinigungslésung oder Alkohol angefeuchteten weichen Tuch reinigen.

Pflichten bei Betriebsstorungen und/oder potentieller Gefahr

Die Bediener sind verpflichtet, ihren Vorgesetzten alle an der Maschine beobachteten Mangel und/oder
potentiellen Gefahren mitzuteilen.

Pflichten des Anwenders

Der Anwender ist verpflichtet, den Hersteller umgehend beziiglich aufgetretener Mangel und/oder
Betriebsstorungen der Unfallverhitungsvorrichtungen sowie beziiglich jeder beobachteten potentiellen
Gefahr zu unterrichten.

Es ist dem Anwender und/oder Dritten (ausgenommen das entsprechend autorisierte Personal des
Herstellers) streng verboten, Abdnderungen jeglicher Art und jeglichen Umfangs an der Maschine und deren
Funktionen sowie an dieser technischen Unterlage vorzunehmen. Bei Betriebsstérungen und/oder Gefahr
infolge des Nichtbeachtens dieser Vorschriften haftet der Hersteller nicht fiir die Folgen. Mit eventuellen
Abdnderungen ist direkt der Hersteller zu beauftragen.



KAPITEL 5
INSTALLATION

Nach dem Auspacken ist sicherzustellen, dass die Verpackungsmaschine vollstandig ist. Insbesondere
Uberpriifen, dass die Maschine unversehrt ist und keine sichtbaren Beschadigungen aufweist, die durch den
Transport bedingt sein kénnten. Bei Zweifel das Gerat nicht verwenden und den Hersteller kontaktieren.

Aufstellplatz
Die Verpackungsmaschine an den vorgesehenen Aufstellplatz bringen. Der Aufstellplatz darf nicht in der
Nahe von Warmequellen liegen und die Aufstellumgebung muss eine niedrige Luftfeuchtigkeit haben.

DIE MASCHINE DARF NICHT IN EX-UMGEBUNG AUFGESTELLT WERDEN

VOR DER DURCHFUHBUNG JEGLICHER KONTROLLEN, FUR DIE EINIGE MASCHINETEILE
ABGEBAUT WERDEN MUSSEN, IST ZWINGEND DER NETZSTECKER DER MASCHINE ZU ZIEHEN.

Anschliisse

Vor dem Einschalten der Maschine ist der Olstand durch das Schauglas am Motor zu {iberpriifen (Abb. 2,
Det. 1). Fur den Zugriff auf das Schauglas sind die das Gehause befestigenden vier Schrauben zu 16sen und
dann ist das Gehduse zu entfernen (Modelle mit Olbadpumpe).

Anmerkung

VOR DEM ANSCHLUSS DER VERPACKUNGSMASCHINE AN DIE STECKDOSE IST SICHERZUSTELLEN,
DASS DIE AUF DEM GERATESCHILD ANGEGEBENEN DATEN MIT DEN STROMNETZWERTEN
UBEREINSTIMMEN.

Das Gerateschild ist an der Seite des Gehduses angebracht.

Nach der Standkontrolle und dem Wiederanbringen des Gehduses wird der Netzstecker an eine 220 V
Steckdose angeschlossen.

Wenn Stecker und Steckdose nicht kompatibel sind, muss die Steckdose durch qualifiziertes Fachpersonal
durch eine passende Steckdose ersetzt werden.

Dieses Fachpersonal hat insbesondere zu Uberpriifen, dass der Querschnitt der Steckdosenkabel fiir die
Stromaufnahme des Gerdts geeignet ist. Im Allgemeinen wird vom Einsatz von Adaptern,
Mehrfachsteckdosen und/oder Verléangerungen abgeraten. Falls nicht auf solche Teile verzichtet werden
kann, sind nur den geltenden Sicherheitsnormen entsprechende Adapter oder Mehrfachsteckdosen oder
Verlangerungen zu verwenden, wobei darauf zu achten ist, dass die auf diesen Teilen angegebene
Strombelastbarkeit nicht tiberschritten wird.



KAPITEL 6

GEBRAUCH DER VERPACKUNGSMASCHINE

Vakuumverpacken

1.

2.

6.

7.

Den zweipoligen 220V/240V-Stecker oder den dreipoligen 380V/415V-Stecker an eine geeignete
Steckdose anschlieBen.

Den Hauptschalter7 und den Netzschalter ON/OFF einschalten. Auf diese Weise wird der Stromkreis
geschlossen und die modulare Leiterplatte fiir die vollautomatischen Betriebszyklusphasen wird
stromversorgt.

Die gewiinschte Zeit (oder den gewiinschten Vakuumgrad), die SchweiBzeit und die Gaseinspritzungszeit
(wenn die Verpackungsmaschine mit einem solchen System ausgestattet ist) eingeben.

Den oder die Beutel in die Vakuumkammer einfiigen, wobei die Beutel6ffnung perfekt eben auf die
Schweiflstange zu legen ist. Falls der Beutel libermaBig lang ist, muss er in den Schlitz zwischen Becken
und SchweiB3stange eingefiihrt werden.

Im der Vakuumkammer sind 2/3 Glattstreicher aus ungiftigem, fiir den Kontakt mit Lebensmitteln
geeigneten Polyathylen zum Nivellieren der Produktstdrke beziiglich der SchweiBstange angebracht.
Diese Glattstreicher kdnnen je nach Bedarf entfernt oder eingesetzt werden.

Die Haube absenken und gut nach unten driicken, damit sie geschlossen bleibt und den Arbeitszyklus
startet.

Die verschiedenen Zyklusphasen sind vollautomatisch und nach Ablauf der vom Anwender eingestellten
Zeit 6ffnet sich die Haube und leitet damit den nachsten Zyklus ein.

Vakuumverpacken und Einspritzung von Inertgas (Optional)

1.

2.

Den Arbeitszyklus mit Inertgaseinspritzung auf dem Bedienfeld anwdahlen und die entsprechenden Zeiten
einstellen.

Nach dem Anschluss des Gasflaschenschlauchs an den Anschlussstutzen an der Seite/Riickseite der
Verpackungsmaschine (1 Abb. 6) mittels der entsprechenden Schelle wird auf dem Manometer an der
Gasflasche ein Druck von 1 ATA eingestellt.

Den das Produkt enthaltenden Beutel in die Vakuumkammer legen, das Gaseinspritzventil in die
Beutel6ffnung (1 Abb. 7) einfilhren und dabei aufpassen, dass keine Falten vorhanden sind, die das
Austreten des Gases behindern kdnnen.

Beutelliberldnge

Beckenquerschnitt
\
Abb. 5 SchweiBstange
Gaseinspritzdise
/ Beutel
Abb. 7 _
/
= R
Abb. 6
Schweif3stange




BEISPIELE FUR DAS VERPACKEN UNTER KONTROLLIERTER ATMOSPHARE

SAUERSTOFF % KOHLENDIOXID % | STICKSTOFF

PRODUKT (02) (C0O2) % (N2)
Aufschnitt - 20 80
Braten 80 20 -
Bier/Getranke in Dosen - 100
Kekse und Backwaren - 100 100
Kaffee - 100 100
Frischfleisch 70/80 30/20 -/-
Fleisch und gefriergetrocknete Gewirze - - 100
Gehacktes - - 100
Schokolade - 100 -
Frischkase/ Mozzarella -/- 20/- 80/100
Hartkdse/Sahne/Butter/Margarine - - 100
Frischer Salat/ Petersilie - 50 50
Joghurt / Mirbeteig - 100 -
Milchpulver - 30 70
Trockenhefepulver - 100 100
Apfel 2 1 97
Aufgeschnittener Bauchspeck - 35 65
WeiBBbrot/Brot - 100 -
Toastbrot / Zwieback - 80 20
Teigwaren - - 100
Frische Teigwaren / Tortellini / Lasagne - 70/100 30
Kartoffeln / Pommers frites / Snacks / Hopfen - 100
Makrelen - 60 40
WeiBfisch 30 40 30
Pizza - 30 70
Gefllgel - 75 25
Tomaten 4 4 92
Vorgegarte Produkte - 80 20
Wurstwaren - 20 80
Schnitzel 70 20 10
Obstsafte - - 100
Forellen / Zuchtfische - 100 -
Wein / Ol - - 100




VAKUUMVERPACKEN VON FLUSSIGEN ODER HALBFLUSSIGEN
PRODUKTEN

Mit den von uns gefertigten Hauben-Vakuumverpackungsmaschinen kénnen fliissige oder halbflissige

Produkte (z.B. Suppen, Saucen, usw.) vakuumverpackt werden, um deren Haltbarkeit zu verlangern und den

Geschmack und die Hygiene des Produkts zu schiitzen.

In diesen Fallen ist zu beachten, dass die Beutel auf keinen Fall vollstandig, sondern nur zu 50% des

Fassungsvermogens gefiillt werden diirfen. Dabei muss der Rand unterhalb der SchweiBstange liegen

(folglich sind die inneren Glattstreicher zu entfernen).

- Der Vakuumzyklus wird wie in Kap. GEBRAUCH DER VERPACKUNGSMASCHINE beschrieben eingestellt.

- Da die Flussigkeiten komprimierbar sind, miissen sie nicht unter modifizierter Atmosphdre abgepackt
werden, d.h. es ist kein Inertgas in die Beutel einzuspritzen.

- Alle Packungen miissen normal gestapelt in der Kiihizelle gelagert werden.

BESONDERE HINWEISE

a) Es wird empfohlen, die Linie bei Arbeitsende der Verpackungsmaschine immer nullzustellen, indem die
Leuchttaste (Abb. 7 Seite 8) auf OFF gestellt wird, wobei die Leuchte geldscht wird.

b) Bei allen Drehstrom-Verpackungsmaschinen der Serie LAPACK ist auf die Laufrichtung des Motors zu
achten, die auf einem am Motor selbst angebrachten Aufkleber angegeben ist (1, Abb. 8). Bei falscher
Laufrichtung des Motors (was durch ein starkes Metallgerdusch und die sich nicht schlieBende Haube
angezeigt wird) sind zwei der drei Leiter im Stecker (gelb-griiner Erdungsdraht ausgeschlossen)
umzukehren.

¢) Wenn die Sternschaltung eines Drehstrommotors (380V/3) in eine Dreieckschaltung (220V/3),
umgewandelt werden soll, miissen die im Klemmenbrett des Motors befindlichen Messingschienen
umgekehrt werden. Dann auf die beiden Transformatoren einwirken und die an die 380V-Klemme
angeschlossenen Stecker an die 220V-Klemme anschlieBen.

d) Wahrend des normalen Betriebs benétigen die Vakuumkammer und die Haube keine Reinigung. Falls
eine Reinigung notwendig ist (wie z.B. nach dem Austreten von Produkt aus dem Beutel) ist ein mit
etwas Alkohol getranktes Tuch zu verwenden.

VOR DER REINIGUNG IST DER NETZSTECKER VOM
DER MASCHINE ZU ZIEHEN.

‘o
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ON/OFF: Ein- und Ausschalttaste. Wenn Sie diesen Schalter driicken wahrend des Arbeitszyklus, die
Maschine haltet ohne leer zu werden.

SET: Taste zur Programmauswahl (Vakuum, Schweifen,Gas).

+/-: Taste zur Programmauswahl (die Maschine kann 10 Zyklus fur die Gastronomie und 10 Zyklus fir
die Konditorei abspeichern) , und um die Werte der Zyklusen zu anwachsen oder reduzieren.

PUMP GASTRO: Taste: zur Aktivierung der Funktion Vakuum in den Behaltern, Anwarmung der Pumpe
und Manuelle Sschweifung.



SPRACHE,DATUM UND UHR ANLAGE UND DRUCKER

Um in dem Menu zu gehen kontrolliern Sie, dass die Maschine eingeschaltet ist (switch 0-1 eingeschaltet);
Wahrend Sie den Knopf SET driicken,driicken Sie den Knopf ON/OFF.

1. Sprache

Lang : Sprache der Maschine, Englisch, Spanisch, Deutsch, Franzésisch und Italienisch.

Mit den Knopfen + und — kdnnen Sie die Sprache wahlen und mit dem Knopf SET kdnnen Sie bestatigen.

Am Ende werden Sie die Aufschrift stand-by sehen.

Frodramm
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PROGRAMM ANLAGE (MASCHINEN OHNE GAS)

Wann die Maschine eingeschaltet ist, wird am Display die Aufschrift “---PROGRAMM1"” erscheinen;

Fro9ramm

A\Y

- - = " bedeutet, dass in dem Programm das Gas unwirksam ist.
Die Zahl “1” zeigt den Programm, dass Sie gerade benutzen.

Wenn Sie flir einige Sekunde den Knopf SET driicken, wird die Aufschrift Vakuum erscheinen:

Mit den Knopfen +/- kdnnen Sie die Sekunden des Vakuum Zyklus wachsen oder vermindern.
Wenn Sie wieder den Knopf 2 driiken, wird die Aufrschrift Schweissen erscheinen. Mit den Knopfen +/-
kénnen Sie die Schweissung Zeit wachsen oder vermindern.

Ob die Maschine die Programmen fir die Konditorei hat, wenn Sie wieder den Knopf SET driicken wird die
Aufschrift Vakuum erscheinen:

INTERMITTENZ DER PUMPE

Mit den Knopfen +/- kdnnen Sie die Intermittenz der Pumpe anlegen.



Wahrend des Arbeitzyklus wird die Pumpe das Vakuum fiir 7 Sekunden machen und fiir 4 Sekunden wird sie
halten. Mit diesem Prozess wird den Produkt nicht schlagen.

Mit dem Wert 1 ist die Intermittenz aktiv
Mit dem Wert 0 ist die Intermittenz inaktiv

Wenn Sie wieder den Knopf SET driicken wird die Aufschrift Schweissen erscheinen:

SCHWEISSUNG ZEIT

Mit den Knopfen +/- kénnen Sie die Zeit des Schweissungz Zyklus wachsen oder vermindern.
An Ende, wenn Sie den Knopf SET driicken, werden Sie die Zahl des Programmes die Sie modifiziert haben
sehen. Es bedeutet, dass die gemachte Anderungen geretten sind.

PROGRAMM ANLAGE (MASCHINEN MIT GAS)

Wann die Maschine eingeschaltet ist, wird am Display die Aufschrift “---PROGRAMM1" erscheinen;
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- - = " bedeutet, dass in dem Programm das Gas unwirksam ist.

Ob das Gas aktiv ist wird die Aufschrift “GAS” erscheinen.

Die Zahl “1” zeigt den Programm, dass Sie gerade benutzen.

Wenn Sie fiir einige Sekunde den Knopf SET driicken, wird die Aufschrift Vakuum erscheinen:

VAKUUM TYP ANLAGE

In der standard Ausfiihrung:
Mit den Knopfen +/- konnen Sie die Zeit des Vakuum Zyklus wachsen oder vermindern.

In der Ausfiihrung mit Vakuum Sensor:
Mit den Knopfen +/- kodnnen Sie den Vakuum Prozentsatz wachsen oder vermindern.



Ob die Maschine die Programmen fur die Konditorei hat, wenn Sie wieder den Knopf SET driicken wird die
Aufschrift Vakuum erscheinen

INTERMITTENZ DER PUMPE ANLAGE

Mit den Knopfen +/- kénnen Sie die Intermittenz der Pumpe anlegen.
Wahrend des Arbeitzyklus wird die Pumpe das Vakuum fiir 7 Sekunden machen und fiir 4 Sekunden wird sie
halten. Mit diesem Prozess wird den Produkt nicht schlagen.

Mit dem Wert 1 ist die Intermittenz aktiv

Mit dem Wert 0 ist die Intermittenz inaktiv

Wenn Sie wieder den Knopf SET driicken wird die Aufschrift Schweissen erscheinen:

SCHWEISSUNG ZEIT

Mit den Knopfen +/- kdnnen Sie die Zeit des Schweissungs Zyklus wachsen oder vermindern.

An Ende, wenn Sie den Knopf SET driicken, wird die Aufschrift "GAS" erscheinen.

GAS INJEKTION ZEIT ANLAGE

Mit den Knopfen +/- kdnnen Sie die Zeit der Gas Injektion wachsen oder vermindern.

An Ende, wenn Sie den Knopf SET driicken, werden Sie die Zahl des Programmes die Sie modifiziert haben
sehen. Es bedeutet, dass die gemachte Anderungen geretten sind.

ACHTUNG: kontrollieren Sie bitte, dass den Druck des Gases ,(im Eintritt) nich Gber 1-1,5 bar ist.



VAKUUM IN DEN BEHALTERN

Um Vakuum in den Bedhltern zu machen, muss Mann die aupen ansaugen Rohre (Optional verfligbar an
Anfrage) an die ansaugen Diise (unten der Fass gegeniiber die Scweifbalken) auf der einen Seite verbinden
und an das Ventil der Behalter auf der anderen Seite.

Verifizieren, dass das manuelles entliiften Ventil der Roéhre geschlossen ist ( aufwérts gelegt) und driicken
die Taste 4 um den Ansaugen Zyklus zu beginnen.

Wenn sie das erwiinsches Vakuum Niveau erreicht haben (kontrollieren den vakuum Anzeiger), bedriicken
sie wieder die Taste 4 um den Zyklus zu enden.

Endlich, um die Rohre aus dem Behaltern wegzunehemen, ducken sie das manuelles entliiften Ventil.

HEIZUNG DER PUMPE

Im Winter wird Morgens ein kurzes Vorwarmen der Pumpe zum verfliissigen des Ols empfohlen.

Mit der Haube gedffnet, bedriicken sie die Taste 4 flir 3 Sekunden und lassen sie die Pumpe fir 15/20
Sekunden arbeiten. Dann, bedriicken sie wieder die Taste 4 um die Pumpe zu stoppen.

REINIGUNG DER PUMPE

Jede 10000 Zyklus wird die Aufschrift OIL statt PROGRAMM erscheinen und es bedeutet, dass die
Instandhaltung der Pumpe notwendig ist.

Bevor die Instandhaltung zu machen, kontrollieren Sie das Niveau und die Reinlichkeit des Oles.

Um in der Instandhaltung Modalitdt zu gehen, driicken Sie PUMP/gastro und gleichzeitig stellen Sie den
Deckel niedriger. Am Display wird die Aufschrift ,REINIGUNG DER PUMPE 10" erscheinen.

Wann das Zyklus fertig ist, wird die Aufschrift OIL verschwinden.

Um in jedem Moment das Reinigung Zyklus zu halten, driicken Sie die Taste ON/OFF fir einige Sekunde.
Wenn nach die Instandhaltung das Ol schon dunkel oder zu dick ist , raten wir Ihen es zu wechseln.

MANUELLE SCHWEIBUNG
Wahrend des normales bearbeites Zyklus, kénnen sie die Scweifung bevor das Ende des bestimmtes
vakuum Zyklus machen. Sie miissen nur die Taste 4 fiir 3 Sekunden dricken.

PROGRAMME FUR KONDITOREI

Wenn die Maschine geeignet fir die Verpackung von Produkte der Konditorei ist, werden die Zyklusen vom 1
bis zum 10 die normale Funktionen haben.

Mit den Zylusen vom 11 bis zum 20, (wahrend des Vakkum Zyklus), wird die Pumpe eine Pause von 4
Sekunden jede 7 Sekunden von Ansaugen machen, um die Aufwallung des Produktes in dem Behalter zu
ausweichen.



KAPITEL 7
KONTROLLEN UND INSTANDHALTUNG

DER ZUGRIFF AUF DIE INNENKOMPONENTEN DER MASCHINE IST NUR UNSEREN ENTSPRECHEND
AUSGEBILDETEN TECHNIKERN ERLAUBT. BEI EIGENMACHTIGEN EINGRIFFEN IM MASCHINENINNENRAUM
HAFTET DER HERSTELLER WEDER ZIVIL- NOCH STRAFRECHTLICH FUR EVENTUELLE PERSONEN-
UND/ODER SACHSCHADEN.

!

ALLE STROMFUHRENDEN BAUTEILE SIND IM MASCHINENKORPER UNTERGEBRACHT UND GESCHUTZT.
FUR DEN ZUGRIFF AUF DIESE TEILE MUSS DAS ENTSPRECHENDE FESTGESCHRAUBTE SCHUTZGEHAUSE
ABGEBAUT WERDEN. WENN AUF DEN INNENRAUM ZUGEGRIFFEN WERDEN MUSS, IST DER NETZSTECKER
DER MASCHINE ZU ZIEHEN.

Wartung

1. Die SchweiBstangen (1 Abb. 9) und die Gegenstange aus Silikon (1 Abb. 10) ungefdhr alle 15 Tage mit
Alkohol reinigen.



3. Die elektrischen Widerstande (1, Abb. 11) des SchweiBstangenteflons (2, Abb. 11), die Deckeldichtung
(2, Abb. 10) ungefahr alle 200 Arbeitsstunden auswechseln.

4. SchweiBmembranwechsel alle 500/600 Arbeitsstunden (1 Abb. 12)
5. Gegenstangensilikon auswechseln ((1, Abb. 10)
6. Kontrolle von Pumpenfliigeln, Filtern, Luftmagnetventildichtungen ungeféhr alle 2000 Arbeitsstunden.



OLWECHSEL

VOR DEM OLWECHSEL IST DIE MASCHINE AN EINEN FUR DIESE ARBEIT GEEIGNETEN ORT ZU BRINGEN,
NACHDEM DER NETZSTECKER GEZOGEN WURDE.

@
v

1. Fir den Zugang zum Maschineninnenraum das Schutzgehduse (1, Abb. 13) entfernen, nachdem die 4
Befestigungsschrauben (6) geldst wurden.
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2. Das Gehduse wie auf Abb. 14 dargestellt entfernen.
3. Ein Sammelbehélter unter den Olablass stellen.
4, Den neben dem Olstandschauglas (a) angebrachten Stopfen vollstandig entfernen.
5. Den Fiillstopfen (b) abschrauben, damit das Ol schnell auslaufen kann.
6. Den Stopfen (a) nach dem kompletten Entleeren des Oltanks wieder einsetzen und festschrauben.
7. Den Tank (iber den speziellen Stutzen (b) mit Ol der vom Hersteller angegebenen Marke befiillen.
(Empfohlener Oltyp: \
TERESSO 100
MOBIL RADIUS 425
SCHELL CORENA 100
BP ENERGOL RC 100
IP SIANTIAX
VANGUARD PRESSURE RA 77 )

8. Sobald der im Schauglas angezeigte Hochststand (ca. 34 der Hohe) erreicht ist, wird der Fillstopfen
festgeschraubt. Dann das Schutzgehduse wieder anbringen und mit den entsprechenden Schrauben
befestigen.

ALTOL GEMASS DEN ORTLICHEN GESETZEN
ENTSORGEN




KAPITEL 8

STORUNGEN UND ABHILFEN

a)
b)

)

d)

DIE MASCHINE LAUFT NACH DEM EINSCHALTEN DES HAUPTSCHALTERS NICHT AN

Uberpriifen, dass der Netzstecker richtig in der Steckdose sitzt. Eventuell die Kontakte in dem Stecker
Uberpriifen.

Uberpriifen, dass der unter dem linken Haubenbefestigungsscharnier installierte Mikroschalter beim
Absenken der Haube betatigt wird.

Uberpriifen Sie die Schmelzsicherung die an der Elektronische Platine (in der Maschine un neben dem
General Schalter) sind. (In den Maschinen mit Elektrisch Anlage die in einem Kastel ist, sind die
Schmelzsicherungen in dem Kasten).

Bei Drehstrommotoren ist nach Ziehen des Netzsteckers und nach dem Offnen der hinteren Klappe zu
Uberpriifen, ob der Motorschutzschalter angesprochen hat.

DIE MASCHINE HALT PLOTZLICH WAHREND DES BETRIEBS AN

Uberpriifen, dass der hintere Mikroschalter regulér betétigt wird.

Uberpriifen Sie die Schmelzsicherung die an der Elektronische Platine (in der Maschine un neben dem
General Schalter) sind. (In den Maschinen mit Elektrisch Anlage die in einem Kastel ist, sind die
Schmelzsicherungen in dem Kasten).

Bei Drehstrommotoren (berpriifen, ob der Schutzschalter angesprochen hat.

Uberpriifen Sie ob es Spannung in der Linie gibt.

DIE MASCHINE FUNKTIONIERT REGULAR, DOCH IST DIE PACKUNG NACH DEM OFFNEN

DES DECKELS NICHT GESCHWEISST

a)
b)
<)

d)
e)

f)

a)

Die SchweiBstange anheben und Uberpriifen, dass die beiden stromfiihrenden Kabel korrekt an der
Schweif3stange befestigt sind.

Das Teflon anheben und Uberpriifen, dass der Widerstand nicht unterbrochen ist und an den seitlichen
Klemmen befestigt ist.

Uberprifen Sie, dass zwischen der Schweissbalken und der Silikon Balken, eine Distanz von 4-5 mm
gibt.

Uberpriifen Sie, dass die SchweissZeit richtig fiir die Dicke der Beutel ist.

Uberprifen Sie, dass den Teil, wo Mann die Schweissung macht, nicht nass ist und, dass keine Falte
hat.

Uberpriifen Sie, dass das Silikon des Balken des Deckels, unversehrt ist.

DIE MASCHINE ERZEUGT KEIN OPTIMALES VAKUUM

Die Haube schlieBen. Sobald ein Druck von ca. 70/mmhg erreicht ist, die Linie ausschalten und
Uberpriifen, ob der Zeiger des Vakuummessers in seiner Position bleibt oder zuriick féllt. Im ersten Fall
sind keine Leckagen vorhanden, und die Stérung liegt an anderen Bauteilen (Pumpenfliigel, Olwechsel,
reinigung der Pumpe). Im zweiten Fall tritt Luft in die Haube ein und es ist folgendermafBen
vorzugehen:

- Die Membran unter der SchweiBstange (iberpriifen; sicherstellen, dass sie keine Lécher oder

Risse aufweist;
- Sicherstellen, dass die Deckeldichtung nicht beschadigt ist.

Die oben genannten Teile gegebenenfalls ersetzen. Die Ersatzteile kénnen direkt beim Hersteller der
Maschine angefordert werden.



b) Uberpriifen Sie, dass wahren des Vakuumzyklus, der Beutel nicht aufgeblasen bekommt. Wenn es
stattfindet:

Uberpriifen Sie, dass der Beutel richtig gelegen ist.

Uberpriifen Sie, dass die Schweissbalken richtig gelegen ist.

Uberpriifen Sie, dass die Membrane unter dem Schweissbalken unversehrt ist.

Uberpriifen Sie, dass zwischen der Schweissbalken und der Silikon Balken, eine Distanz von 4-5 mm

gibt

c) QberprUfen Sie, dass die Schweissung homogen ist und keine Unterbrechungen hat.
d) Uberpriifen Sie, dass die SchweissZeit richtig fiir die Dicke der Beutel ist.

DER DECKEL OFFNET NICHT

Uberpriifen Sie, dass die Kolben in der Maschine, gut funktionnieren.

Fir jeder Problem mit der Elektronische Platine, kontaktieren Sie den Verkdufer.



ESPLOSO MACCHINA




DETTAGLIO A
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DETTAGLIO B




DETAIL DER KAMMER

1- LEXAN DISPLAY

2- Kurbelgehduse DISPLAY

3- VAKUUMMETER

4- DISPLAY ELEKTRONISCHE PLATINE
5- KURBELGEHAUSE

6- FUSSCHEN

7- ELEKTRIZITAT KABEL

8- TRANSFORMATOR

9- EINSCHALTUNG KNOPFEN

10- SCHWEISSUNG ELEKTROVENTIL
11- LUFTWIEDEREINTRITT VENTIL
12- PUMPE

13- INNERE KAMMER

14- SCHWEISSUNG DIAPHRAGRAM
15- PISTON

DETAIL “"A” — KOMPLETTE SCHWEISSBALKEN

AO05- NICKEL-CHROME RESISTENZ 5x0,2

AO06- TEFLON S65

A10- ELEKTRIZITAT KABEL RESISTENZ

DETAIL "B” — HALTER FUR EDELSTAHL SCHWEISSBALKEN

DETAIL "C” — KOMPLETTER HALTER FUR DEN DEKEL
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Dichiarazione di conformita * Declaration of conformity * Déclaration de conformité
Konformitatserkldrung * Declaracion de conformidad

I Il sottoscritto, legale rappresentante della Ditta costruttrice, dichiara che il prodotto sotto elencato & conforme, per quanto
ad esso applicabile, alle seguenti direttive e alle seguenti normative:

GB The undersigned legal representative of the manufacturing company declares that the below listed product is in
compliance, as far as applicable, with the following directives and regulations:

F Le représentant légal soussigné de la maison constructrice, déclare que le produit mentionné ci dessous est conforme,
dans la mesure ou elles s'appliquent au produit, aux directives et normes suivants :

D Der unterzeichnende gesetzliche Vertreter der Herstellerfirma erklart, dass das nachstehnde aufgefiihrte Produkt, sofern
auf dieses anwendbar, mit den folgenden Richtlinien und Normen Ubereinstimmt:

E El infrascrito, representante legal de la Empresa fabricante, declara que el producto enumerado mas adelante cumple, en
cuanto sea aplicable, con las siguientes directivas y normativas:

Modello/Model/Modale/Modell/Modelo Matricola/Serial n°/Numéro de matricule / Anno di costruzione
Seriennummer /NUmero de serie Manufactured
Année de fabrication
Baujahr
Afio de fabricacion
2013
Reference - |
Weisung 2004/108/EC Uber die Approximation von den Gesetzen von den mitgliedenestaaten Uber die
von 15 Dezember 2004 elektromagnetische Kompatibilitdt, die die Weisung 89/336/EEC aufhebt
Weisung 2006/95/EC Uber die Harmonisierung von den Gesetzen von den mitgliedenestaaten Uber
von 12 Dezember 2006 die elektirsche Ausristung fur Gebrauch innerhalb einiger Spannung Grenzen.

Und wir haben diese Gesetzen fiir diese Konformitadtserklarung (vollig oder teilweise) benutzt :

Harmonierende Standards

N° Edition Title
CEI EN 55014-1 08/2007
Elektromagnetische Kompatibilitat - Fahigkeitenen fiir die Geréte fur das Haus,
elektrische Gerate oder dhnliche Apparate — Teil 1: Emission

CEI EN 55014-2 10/1998

+A1 08/2002 | Elektromagnetische Kompatibilitat - Fahigkeitenen fir die Gerate fiir das Haus,
+IS 10/2007 | elektrische Gerate oder ahnliche Apparate - Teil 2: Immunitat
+A2 08/2009

CEI EN 61000-3-2 02/2007 | Grenze fiir harmonische Strom Emission (Strom benutzt von den Geraten:
16 A fur Phase)

CEI EN 61000-3-3 09/2009

Begrenzung von Spannung Anderungen, Spannung und Flicker Schwanken

in den staatlich niedrige Spannung Verteilung Systemen, mit einem Strom

<= 16 A fiir Phase, die nicht untergeordnet zu konditionale Verbindungen
sind.

CEI EN 60335-1 07/2008 | Gerate fiur das Haus oder ahnliche Apparate - Sicherheit - Teil 1: allgemeine
Fahigkeitenen




